Pekos Bedienung und Wartung

fir Kugelhahne DN 15 - DN 300, PN 10 - PN 40
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Umfang
Diese Anweisung soll Kunden und Endanwendem Hinweise fiir die Lagerung, Installation und Wartung von PEKOS-
Kugelhihmen geben.

Geltungshereich
Die Anweisung gilt fiir alle PEKOS Durchgangs Kugelhihne nach DIN Nom.

Lagerung

Oberflichenschutz
a)
b)

Vorsichtsmalnahmen und Wartung wihrend der Lagerung

a)

b)

c)

d}

Lagerungsbedingungen

)
b)

Installation

2)
b)

€)
d)

Tabells 1
Emplichlane Ersalztelle fin
Pos.{ Stick|Benenaung
M :eﬂl‘gﬂ Inbetriebnahme, 5% ; 1 |Genduse
. . r Beslelimenge ; 1 |Flanschen
Kugelhahne DN 15 *  Magh 2 Jahren Belriebszeit | 3] 1 _[Rugel
bls D 22 ** Mach § Jahren Balriebszelt e e
sl 1 [Spindel
"6 1 _|Spmdelschelbe
*f} 1 |Packungsring -
8l 1 [Stopfbuchsa
) 4 [lTellededer
"M0f 1 |Spindefmutter
11 1 |Decked 3
12| 1 |Oeckeirng
T3] # |Oeceelschraube
4] 1 [|Gendusedichiung
Gelagerte Kugelhdhne 15 Sehduseschraube
DN 150-200 PN (25-40) _i;w' i ;;‘ndgﬁbi
DN 250-300 7l 1 JSchraul
0 "8 2 jClchischene
=9 2 Ef.:e:
20 2 el
21| 1. |[Pnschiagscheibe
22| .2 |Anschiag
"31] 2 {lLagar
*32] 2 |lagerschelbe
H| 2 |Cecernalier

Tabell 2 Anzugsmaomentin Nm

fir Schrauben Nr.15
GréBe | Schraube Bztenal x
ON g8 | AT AT
1540 Ms 20 25 30

50-65 M10 45 50 50 -

BO-125 W12 50 70 70
150-200 M15 [ 140 200 | 180

| 250500 | WO 50

Die C-Stahl Kugelhihne werden alle durch Phosphatierung gegen Korrosion geschitze
Dic Edelstahl Kugelhihne werden gebeizt und passiviert. )

Edelstahl und C-Stahl Kugelhithne sind separt zu lagem, damit am Edelstahl keine Kontaktkomrosion auftritt
Kugelhahne mitssen in gedffneter Stellung gelagert werden, die Enden sind 2u verschlieBen,

Wenn moglich sollten die Kugelhihne in Threr Verpackung verbleiben.

Kugelhihne die Ober lange Zeit gelagert werden, soflten alle 6 Monate durch Fachpersonal kontrolliert werden.

Die Kugelhiihne sollten trocken gelagert werden. Ebensa sollen alle anderen korrodierenden
Einfldsse femgehalten werden.
Die Kugelhihne milssen neu geschiitzt werden, wenn sie gereinigt wurden.

Uberzeugen Sie Sich, da die Kugelhahne beim Transport.nicht beschdigt wurden. Dann @berprisfen Sie ob sich in den
Kugelhihnen und in den Rohrleitungen keine FremdkSrper befinden.

Es ist ratsam mittels eines Schmutzfiingers in der Rohrieitung von Zeit zu Zeit zu Gberpriifien ob Schmutz und Rost anfsiit
Die Schmutzfinger sorgen dafor, dab die Kugelhihne und-Leitungen frei von Verunreinigungen bleiben.

Wenn méglich sollien die Kugelhihne, fiir spitere Kontrollen, leicht zuganglich mentiert werden,

Dic Kugelhihne kénnen aus jeder Richtung von dem Medium durchflossen werden.
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€}  Die Kugelhiihne kinmen in jeder Pogition montiert werden. Wenn es jedoch maglich ist, sollte die Spindel vertikal stehen.
f) ‘Achien Sie daraul, daf-dic Kugelhiihne parallel und chne Verspannungen in die Leitung montiert werden..
g)  Wenn die Montage beendet ist, pritfen Sie nochmals das karrekie 8ffnen und schiiefen der Armatur,
h)  Mach dem Spilen der Rohrleitung kann der Schutzfilter wieder montiert werden,
(i) Schmutzfinger sollten auf jeden Fall bei verschmutzten Medien cingesetzt werden.

5. Anleitung

5.1 Kugelhahn Instandhaltung _
PEK0S Kugelhdhne bendtigen keine Schrmiermittel und die Spindelabdichtung ist selbst nachdichiend.
Sitzring {4); Stopibachsenting (T}, Spindel O-Ring (35); Gehdusering 2 (34); Kugel (3) und die
Spindel (5) kann mit Standard Werkreug und von jeder Fachkraft montiert werden.
Die vorgesehen Ergatzteile sind auf beigefipter Explosionszeichnung, Tabelle 1 dargestellt.
Bevor ein Kugelhahn aus der Rohrdeiteng entfemt wird, mub die Leitung vollstiindig entleert werden.
Dies mul unier Beachiung der einschligigen UVY und gef. weiterer Vorschrifien geschehen,
Hierbei ist der Hohlraum hinter der Kugel durch Stellung der Kugel auf halbe Gifnung mit zo entleeren,
Besondere Veorsicht st ber gefihrlichen und toxischen Medien geboten. Hierbei ist vor der Demontage
nochmals besonders anf dic Remigung des Hohlraum hinter der Kugel zu achten,

52 Undichtheit an der Spindel
Die Spindelabdichiung der PEKOS ANSI Kugelhdhne ist fir sine lange Lebensdaver mit Vorspannung durch Edelstahlfedern und
Scheiben ausgelegt. Es gibt keine Moglichkeit eine avlpetretens Undichtheit
durch Anzichen der Spindelmutter {10) zu beseitigen, da die schon von Meuheit an auf das Maximum angezogen ist. Sie missen
also wie nachfolgend beschrichen die Spindelabdichtung emeuemn.
2}  Anschlagscheibe (213 und Handhebel (16) nach I6sen der Schravbe (17) entfemen.
b)  Entfernen Sie den Deckel (11) und Deckeiring (12) nach Lisen der Deckelschrauben (13}
¢)  Ltisen Sie die Spindelmutter (107 mit einem SchiGssel
d}  Entfernen Sie die Tellerfedemn (97, die Stopfbuchse (2) die 1.Dichischeibe (18), den Packungsring (7) und die
2.Dichtscheibe (18md emeuem Sie die Teile.
¢} Montieren Sic die Teile wie unter Punkt & beschriehen.

53 Undichtheit am Gehiiuse

Bei PEK.OS Kugelhdhne in zweiteiliger Awvsfithrung prifen Sie bitte die Gehiuseverbindungsschauben.
Besteht die Lindichtheit weiter, so tavschen Sie die Gehfusedichtung wie folgt aus:

a)  Markieren Sie die Position Gehiuse (1) zum Flanschende (2} fOr ¢inen korrekien Wiederzusammenbau. Entfernen Sic die
Gehiiuseschrauben {15) und anschlieBend das Flanschende {2}

b} Emecuem Sic den 1.Gehfiusering (14) und den 2. Gehllusering (34)

¢) Montieren Sie dic Teile entsprechend den unter Punkt 6 gemachien Angaben.

54 Undichtheit der Sitzringe
Tritt eine Undichtheit an den Sitzringen (4) auf, ermeuem Sie diese wie falgt:
1)  Bringen Sie den Kugelhahn in Stellung ZU, Demontieren Sie den Kirgelhahn wie unter Pos.5.3 besehricben, Prifen Sie die
Sitzringe (4) und die Fugel (3). Entfernen Sie die Kugel, wenn nitig, verwenden Sie dabei ein Werkzeug aus Weichholz,
b)  Pritfen Sie alle Tetle auf Korrosion und Erosicn und tavschen Sie die beschadigten Teile aus.

¢) Montieren Sie dic Teils entsprechend den unter Punkt 6 gemnachten Angaben.

G. Fusammenbau
2}  Bevor Sie mit dem Zusammenbau beginnen, missen all Teile von Anhaflungen, Schrwtz und Rest befreil werden.
b)  Setzen Sie die Sitminge (4) in die Aufnahme des Gehdwses und des Flanschendes (2) und drikcken sie vorsichtig gans hinein.
¢} Setzen 3ie die Spindetdichung (5) und den Spindel O-Ring (35) auf die Spindel {5). Prifen Sie die Antistatikvorichtung,
d) - Setzen Sie die Spindel von der Innenseite des Gehiuses her ein.
¢} Montieren Sie die folgenden Ersatzieile auf der Spindel; 1.Dichtscheibe (1 8), Packungsring (7), 2. Dichtscheibe (18),
Stopfbuchspackung (3), Tellerfedern (%) und Spindelmutier (10), Halizn Sie die Spindelmutter {10) fest und bringen Sie die
Spindel in die ZU-Stellung.
)  Bei doppelt gelagerien Kugelhghnen (DMNG™-12" AMS1 300" bzw, DME“-12" ANSI 150") plazicren Sic das Lager (31} in
dem Lagergehduse (33). Figen Sic dic Lagerscheibe (323 und das Lagergehiuse (33) auf dem Kugelzapfen (3) zusammen.
g} . Bauen Sie vorsichtig die Kuged (3} in das Gehituse (1} ein, in dem Sie die Kugelnut Ober das Zweiflach der Spindel] (3)
schichen. .
k)  Flazieren Sie die 1.Gehttusedichtung (14) und dis 2. Gehiusedichtunmg (34) auf Irem Flatz im Gehiuse (1)
i}  Bringen Sie den Kugethahn in die Stellimig Z1) and figen Sic das Flanschende () unter Beachtung der angebrachien
© Markierung hinzu, Schrauben Sie die Gehiuseschrauben {15) ein und zichen Sie diese Giber Kreuz mit dem in Tabelle 2
- angegebenen Drehmoment fest.
3 Mehmen Sie den Deckelring (12) und den Deckel (11) ond stecken sie Ober die Spindel (5 und befestigen Sie die Teile mit
den Deckelschrauben (13)
k)  Filgen Sie die Anschlagscheibe (21) auf die Spindel{3). Fir den Fall, dab in Antrich montiert wird, bentitigen Sie die
_Anschlagscheibe (21} nichl
1 Montieren Sie den Handhebel {16) aul der Spindel (5) und zishen Sie die Schraube (17} an,
my  Offnen und schlieBen Sie den Kugelhahn vorsichtig, damit sich Sitzringes und Kugel einlaufen.
n)  Prifen Sie, ob der Kugelhahn in Ordnung ist. Die Spindel sollte sich gemiB Drehmomenttabelle bewegen lassen.
Prifen Sie, ob der Kugefhahn den ANS1 Prifbedingungen entspricht, bevor Sie Thn wisder einbauen,
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